CuCr

Chrom-Kupfer

Datenblatt fiir Werkstoff Chrom-Kupfer (CuCr)

Werkstoffnummer CuCr: 2.1291
Werkstoffnummer G-CuCr: 2.1292

Elektrodenklasse: A 2/1
Elektrodenklasse: A 2/1

Stand: 07-2020

. . : elektrische Erweichungs-
AUSTETIG RES el Leitfahigkeit mind. temperatur
gezogen
und ausgehartet 125 HB 46 S m/mm? ca. 475° C
=225mm@d
gezogen
und ausgehartet 145 HB 45 S m/mm? ca. 475° C
<25mmd
warm umgeformt 115 HB 47 S m/mm? ca. 475° C
und ausgehartet
gegossen und 115 HB 45 S m/mm? ca. 475° C

ausgehartet
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CuCr

Elektrodenklassen

Klasse

A1
A1/2

A1/3

A1/4

A2/1
A 2/2

A3
A 3/2

A 4/1

A 4/2

A 4/3

A 4/4

B 11

B 12

B 13

B 14
B 15

Punktschweifen

Elektroden zum
Schweilten
von Aluminium

Elektroden zum
Schweilten von
Aluminium und von
beschichtetem Stahl
(verzinnt, verzinkt,
verbleit und ahnlich)

Elektroden zum
Schweilden

von Aluminium
Elektroden,
Elektrodenhalter,
Elektrodenschafte und
Unterkupfer zum
Schweil’en von
unlegiertem Stahl,
plattierten und
verzinkten Blechen

Elektroden zum
Schweilden rostfreier
und warmebestandiger
Legierungen.
Elektrodenhalter,
Eelktrodenschafte

und Eelktrodenarme

Elektrodenhalter

Elektrodenhalter und
Eelktrodenschéafte bei
extremer mechanischer
Beanspruchung

Elektroden bei hohen
Driicken und hoher
Warmebeanspruchung

Einsatze zum
Schweil’en von
rostfreiem Stahl

Einsatze zum Schwei-
Ben von Werkstoffen
mit hoher Leitfahigkeit

Chrom-Kupfer

NahtschweifRen

Rollenelektroden zum
Schweilten
von Aluminium

Rollenelektroden zum
Schweilten von
Aluminium und von
beschichtetem Stahl
(verzinnt, verzinkt,
verbleit und ahnlich)

Rollenelektroden zum
Schweilten
von Aluminium

Rollenelektroden zum
Schweil’en von
rostfreien und
warmebestandigen
Legierungen

Rollenelektroden zum
Schweilten von
rostfreien und
warmebestandigen
Legierungen

Rollenelektrodenhalter
extremer mechanischer
Beanspruchung

Rollenelektroden zum
Schweilten von
unlegiertem Stahl bei
hoéherer Warme-
beanspruchung

Rollenelektrodenhalter
bei extremer mechani-
scher Beanspruchung

BuckelschweilRen

Grofflachige Buckel-
schweiBwerkzeuge

Buckelschweil-
werkzeuge oder
Einsatze daflr

Buckelschweillwerk-
zeuge oder Einsatze
bei sehr hohen
Elektrodenkraften

Einsatze zum
Schweillen von
unlegiertem Stahl

Einsatze zum
Schweil’en von
rostfreiem Stahl

Einsatze in
Buckelwerkzeugen

Elektroden fir das
Schweil’en von Draht-
gittern aus Werkstoffen
mit hoher Leitfahigkeit

Stumpfschweien

Spannbacken oder
Einsatze zum
Schweif’en von
unlegiertem Stahl

Spannbacken oder
Einsatze zum
Schweifl’en von
unlegiertem Stahl,
warmebestandigen und
rostfreien Legierungen

Spannbacken oder
Einsatze zum
Schweif3en bei hohen
Spannkraften

Spannbacken oder Ein-
satze zum SchweilRen
von unlegiertem Stahl

Lange Spannbacken
zum AbbrennschweilRen

Einsatze zum Schwei-
3en von unlegiertem
Stahl bei hoher Belastung

Kleinere Schweil3-
backen oder Einsatze
zum Schweiflen von
rostfreiem Stahl

Kleinere Schweil3-
backen oder Einsatze

Stand: 07-2020

Sonstiges
Unbelastete strom-
fihrende Teile,
Lamellenbander

Elektroden zum
Hochfrequenz-
schweillen von
NE-Metallen

Stark belastete
stromflihrende Teile.
Grundwerkstoff fur
Einsatze aus
Werkstoffen

der Klasse B

Stark belastete
stromflihrende Teile

Einsatze zum
Warmnieten oder
Warmstauchen

Einsatze zum
Warmnieten oder
Warmstauchen

Einsatze zum
Warmnieten oder
Warmstauchen

Einsatze zum
Widerstandshartloten
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